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Studiju kursa statuss programma

Obligatais/Ierobezotas izveles; Brivas izveles

Atbildigais macibspeks

Artis Kromanis - Doktors, Asociétais profesors

Apjoms dalas un kreditpunktos

1 dala, 3.0 kreditpunkti

Studiju kursa istenoSanas valodas

EN

Anotacija

RazoSanas vadibas procesi un tas optimizacijas metodes un panemieni. RazoSanas vadibas
optimizacijas metozu (Lean, SixSigma u.c.) realizacijas principi. RaZoSanas produktivitates
paaugstinasanas (CAD/CAM/CAE) lidzeklu pielietoSana.

Merkis un uzdevumi, izteikti kompetences un
prasmes

Priek$meta mérkis ir sagatavot studentus darbam masibiives un metalapstrades razoSanas
uznémumu vadibas struktiirvienibas — administracija, razo$anas vaditaja amata. Panakt studenta
prasmi pétit un analizeét razoSanas procesus un indicét to iesp&jamo optimizaciju.

Patstavigais darbs, ta organizacija un uzdevumi

Literatiiras apskats. Grupu darbs problémsituaciju analizg.

Literataira

Obligata literattira
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Ipp.
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Papildliteratiira

3. Frank Kreith. Mechanical Engineering Handbook. CRC Press LLC, 1999.

4. John M. Gross, Kenneth R. Mclnnis. Kanban Made Simple: Demystifying and Applying
Toyota’ s Legendary Manufacturing Process. Amacom, 2003. 259 p.

5. Briefcase Books - Six Sigma Managers. MCGraw-Hill. 20 p.

NepiecieSamas priekszinasanas

Jazina maS§inu un aparatu buves tehnologija, metalapstrades darbmasinas, paligierices un grieSanas
instrumenti.

Studiju kursa saturs
Saturs Pilna un nepilna laika Nepilna laika
klatienes studijas neklatienes studijas
Kontakt | Patstav. | Kontakt | Patstav.
stundas darbs stundas darbs
,Lean” razo$anas pamatprincipi 4 8 0 0
Razo$anas optimizacijas metodologijas 4 0 0 0
Razo$anas ,,atkritumu” samazina$ana un/vai likvidé$ana 4 12 0 0
Kvalitates vadibas pamati (ISO9000) 2 0 0 0
Ergonomika 2 0 0 0
Datorizéta projektesana (CAD) 2 0 0 0
Datorizéta razosana (CAM) 2 0 0 0
Datorizéti inzenieraprékini (CAE) 2 0 0 0
Problémsituacijas analize ,,RaZotnes optimizacija” 6 20 0 0
Inovaciju vadiba 2 0 0 0
Laboratorijas darbu aizstavéSana 8 0 0 0
Eksamens 2 0 0 0
Kopa: 40 40 0 0

Sasniedzamie studiju rezultati un to vértésana

Sasniedzamie studiju rezultati

Rezultatu verté$anas metodes

Sp&j analizét masinbiives razo$anas organizacijas noteikumus.

Eksamens.

Spéj sagatavot masinu un aparatu mezglu razo§anas procesu.

Laboratorijas darbu aizstavéSana, eksamens.

Spé€j izvéléties nepiecieS§amo razo$anas optimizacijas metodi.

Eksamens.

Spé€j atpazit un samazinat raZo$anas zudumus.

Laboratorijas darbu aizstavé$ana, eksamens.

Studiju rezultatu vértéSanas kritériji

Kriterijs % no kopgja vertejuma
Laboratorijas darbi 50
Apmeklgjums un aktivitate 10
Eksamens 40

Kopa: 100




Studiju kursa planojums

Dala KP Stundas Parbaudijumi Brivas izvéles parbaudijumi
Lekcijas Prakt d. Laborat Ieskaite Eksam. Darbs Ieskaite Eksam. Darbs
1. 3.0 32.0 0.0 0.0 *




