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Nosaukums Tekstiliju izstrade (studiju projekts)

Studiju kursa statuss programma

Obligatais/Ierobezotas izveles

Atbildigais macibspeks

I1ze Baltina - Doktors, Asocictais profesors

Apjoms dalas un kreditpunktos

1 dala, 4.0 kreditpunkti, 6.0 EKPS kreditpunkti

Studiju kursa istenoSanas valodas

LV, EN

Anotacija

Kursa tiek apskatiti dzijas, audumu un adito dranu struktiiras raksturlielumi un tekstiliju
projektésanas priekSnosacijumi, kas ietver tekstiliju raZzosanas izejmaterialu raksturojumus un
tekstiliju sortimenta dazadibu atkariba no izejmateriala veida, ta parametriem, struktiiras un
izstrades tehnologijas. Studgjosais apgist iekartoSanas tehnologisko pamatojumu, shematiskos
att€loSanas panémienus un aprékinus, ka ari razo$anas tehnologisko procesus un to tehnologisko
parametru izvéli, iekartu izvéli un saskanoSanu. Stud€joSiem javeic ari atgaju aprékini.

Merkis un uzdevumi, izteikti kompetencés un
prasmes

legiit prasmes izvel&ties izejmaterialus audumu razosanai, aprékinat auduma iekartosanas
tehniskos parametrus un orient&ties auduma tehniskajos zZim&jumos, izveleties audumu razoSanai
nepiecieSamas tehnologiskas iekartas. Spet saskanot pavedienu un audumu pakojuma apjomus
dazadas razoSanas stadijas, lai nodro§inatu minimalu atgaju daudzumu.

Patstavigais darbs, ta organizacija un uzdevumi

Patstaviga darba ietvaros studgjosie nosaka dazadu izvéleto audumu struktiiras raksturlielumus,
veic audumu iekartoSanas tehniskos aprékinus, zZimé to iekartosanas tehniskos zZim&jumus, izvélas
nepiecieSamos izejmaterialus, tehnologiskos parametrus un iekartas izvéleto audumu izstradei.
Aprékina optimalos pakojuma apjomus dazadas razo$anas stadijas. Aprékina atgaju daudzumu
visos tehnologiskos procesos.
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NepiecieSamas priekSzinasanas

Tekstila materialzinibu pamati, nozares tehnologijas un iekartas.

Studiju kursa saturs
Saturs Pilna un nepilna laika Nepilna laika
klatienes studijas neklatienes studijas

Kontakt | Patstav. | Kontakt | Patstav.
stundas darbs stundas darbs

Audumu sortiments un ta analize 4 4 0 0

Audumu struktiiras raksturlelumi, to noteikSana un analize. 4 4 0 0

Audumu iekarto$anas tehniskais Zim&jums un aprékini 8 8 0 0

Skiedrmateriala un pavedienu struktiiras raksturlielumu ietekme uz auduma argjo izskatu un 4 4 0 0

1paSibam

Razo$anas tehnologisko procesu izvéle un pamatojums 4 4 0 0




RaZoSanas tehnologisko procesu tehnisko parametru izvéle 10 10 0 0
Pavedienu un audumu pakojumu aprékins visos tehnologiskos procesos 10 10 0 0
Razo$anas tehnologisko iekartu izvéle 8 8 0 0
Atgaju aprékins dazados tehnologiskos procesos 8 8 0 0
Iekartu darba raZiguma aprekins dazados tehnologiskos procesos 10 10 0 0
Iekartu skaita saskanoSana dazados tehnologiskos procesos 10 10 0 0

Kopa: 80 80 0 0

Sasniedzamie studiju rezultati un to vértésana

Sasniedzamie studiju rezultati

Rezultatu verté$anas metodes

Spgj orientéties audumu sortimenta daudzveidiba

Studiju projekta ietvaros klasifice izveletos
audumus atbilstosi noteikta sortimenta
grupam.

Spgj izveleties audumu razo$anai nepieciesamos izejmaterialus un raksturot tos

Studiju projekta ietvaros izvélas
izejmaterialus projekt&jamiem audumiem un
pamato to atbilstibu.

Spgj veikt audumu iekartosanas tehniskos aprékinus.

Studiju projekta ietvaros veic projekt&jamo
audumu iekartoSanas tehniskos aprékinus

Spgj izveleties noteikta auduma izstradei nepiecieSamas tehnologiskas iekartas, veikt to raziguma
aprekinu un saskanot nepiecieSsamo iekartu skaitu dazados tehnologiskos procesos.

Studiju projekta ietvaros spgj izveleties un
pamatot projekt&jamo audumu razos$anai
nepiecieSamo tehnologisko iekartu izvéli

Spej uzzimét un saprast auduma iekartosanas tehnisko zZimgjumu.

Studiju projekta ietvaros sastada projektgjamo
audumu iekartoSanas tehniskos zim&jumus.

Atpazist galveno, atvasinato un kombin&to pinumu audumus

Studiju projekta ietvaros spgj noteikt izveleto
audumu pinuma veidu, nosaukt un attélot to.

Spgj veikt pavedienu un audumu pakojumu aprékinus, lai nodro§inatu minimalu atgaju daudzumu
dazados razoSanas procesos

Studiju projekta ietvaros sp&j aprékinat
projektgjama sortimenta pakojumus un atgaju
daudzumu dazadas raZoSanas stadijas

Studiju rezultatu vértésanas kritériji

Kriterijs % no kopgja vertejuma

Lekciju apmeklgjums 10

Studiju darba izstrade 70

Studiju darba prezentacija 20
Kopa: 100

Studiju kursa planojums

Dala KP Stundas Parbaudijumi
Lekcijas Prakt d. Laborat leskaite Eksam. Darbs
1. 4.0 40.0 40.0 0.0 *




