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Studiju kursa istenoSanas valodas LV

Anotacija Sobrid svarigu lomu ienem jautajums par racionalu, precizu, automatiz&tam un elastigam

razoSanas sisttmam piemérota aprikojuma projektésanu. Studiju prick§meta ietvaros studenti
apgust $adas galvenas problémas: aprikojuma visparigo klasifikaciju, izmeru izkliedes faktoru
analizi, nemot v&ra apstrades, bazesanas, iespiléSanas un ierices izgatavoSanas precizitati,
aprikojuma konstruktivo izpildijumu atkariba no operacijas rakstura, darba organizacijas formas
un apstrades precizitates prasibam.

Merkis un uzdevumi, izteikti kompetencés un  |Studiju priekSmeta mérkis ir iegiit prasmi patstavigi izvéléties bazésanas shému, noteikt bazeésanas
prasmes kludas lielumu, izejot no ekonomiskiem apsverumiem izvéleties konstrukcijas mehanizacijas un
automatizacijas pakapi, pareizi izvéleties ierices konstruktivos elementus un mezglus darbmasinam
ar datorvadibu, ka arf lietot galvenos automatiz&tas projekt€Sanas principus ieri¢u konstruesana.

Patstavigais darbs, ta organizacija un uzdevumi |Patstavigi izstradat studiju darbu, saskana ar metodiskajiem noradijumiem, noformet laboratorijas
darbus.
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NepiecieSamas priek§zinasanas Zinaanas matematiska analizg, varbiitibas teorija, mehanika, savastarpgja apmainamiba,
standartizacija un tehniska mérisana.

Studiju kursa saturs
Saturs Pilna un nepilna laika Nepilna laika
klatienes studijas neklatienes studijas
Kontakt | Patstav. | Kontakt | Patstav.
stundas darbs stundas darbs
Aprikojums un ta nozime razo$ana. Sagataves bazeésanas principi. 2 0 0 0

Bazesanas kliidu avoti. BazéSanas elementu konstrukcijas.

Bazgsanas raksturigas shémas plakanam detalam ar urbumiem.

Bazgsanas shémas plakanam korpusveida detalam. Cilindrisku detalu bazgsana.

IespiléSanas mehanismu raksturojums.

Iespilésanas ieri¢u ekonomiskais pamatojums.

PaScentr&josic mehanismi.

Orientgjosie mehanismi.

Kilu un sviru mehanismi

Skriivju un ekscentru mehanismi.

Pneimo un hidropiedzinas ierices

Pneimohidrauliskas piedzinas iekartas.

Daudzvietigas un daudzpoziciju ierices.

Daudzpoziciju ierices.

lerices automatiskajam ltnijam.

lerices datorvadibas darbma$inam.

Lab.d.: Cilindrisku detalu uzstadiSanas precizitate ierices.

Lab.d.: Korpusa un plak$nu tipa detalu bazéSanas precizitate iericgs.

Lab.d.: Detalu nostiprinasana (iespiléSana) iericgs.

Lab.d.: Aprekinat sagaidamo izméru izpildes dotai apstrades operacijai.
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Lab.d.: GrieSanas speku licluma noteik$ana dotai apstrades operacijai.




Lab.d.: Detalu pievilkSanas spéku pétiSana magnétiskajas ierices. 4 0 0 0
Lab.d.: Vitnu mehanismu raksturlieluma noteik$ana. 4 0 0 0
Lab.d. Universalas salickamas ierices sastadiSana dotai apstrades operacijai. 4 0 0 0

Kopa: 64 0 0 0

Sasniedzamie studiju rezultati un to vértéSana

Sasniedzamie studiju rezultati

Rezultatu vertéSanas metodes

Studentam jazina aprikojuma visparéja klasifikacija péc tas pielietosanas, specializacijas pakapes,
funkcionala uzdevuma un piemérotibas robotizétai tehnologijai.

Aprikojuma klasifikacijas shémas sastadisana.
Kriteriji:

1. dotas ierices atbilstiba uzdotas gada
programmas izpildei;

2. apstrades specializacijas pakapes
noteikSana;

3. ekonomiskais pamatojums.

Studentam jaspgj veikt faktoru analizi, pemot véra apstrades, baz&sanas, iespiléSanas un ierices
izgatavosanas precizitati.

Detalas apstrades bazésanas shemas
sastadiSana.

Kriteriji:

1. pareizi sastadita bazésanas shéma;

2. apzim&jumu atbilstiba standartiem;

3. ierices elementu izgatavoSanas precizitates
aprekins.

Studentam japrot aprekinat izmeru izkliedi, aprikojuma projekt€Sanas stadija.

Apstrades precizitates shémas analize.
Kriteriji:

1. sisttmas DIEID analize;

2. uzstadisanas shému salidzinajums;

3. izméru izkliedes aprekins;

4. iegiita izméra atbilstiba darba ras€jumam.

Studentam japrot izvél&ties aprikojuma konstruktivo izpildijumu atkariba no operacijas rakstura,
darba organizacijas formas, gada izlaides lieluma un apstrades precizitates prasibam.

Operacijas skices sastadiSana, grieSanas un
iespilésanas speku aprekins.

1. pareizi sastadita speku shéma;

2. sagaidamas izm&ru precizitates aprekins;
3. izméru precizitates atbilstiba ras€jumam.

Studiju kursa planojums
Dala KP Stundas Parbaudijumi Brivas izvéles parbaudijumi
Lekcijas Prakt d. Laborat leskaite Eksam. Darbs leskaite Eksam. Darbs
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