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RTU studiju kurss "Masinu un aparatu biives tehnologija"
31000 Buvniecibas un masinzinibu fakultate

Visparéja informacija

Kods BMO0095

Nosaukums Masinu un aparatu buives tehnologija

Studiju kursa statuss programma Obligatais/Ierobezotas izvéles

Atbildigais macibspeks Artis Kromanis - Doktors, Asociétais profesors

Macibspéks Andris Prizevaitis - Docents (praktiskais)

Apjoms dalas un kreditpunktos 1 dala, 4.0 kreditpunkti

Studiju kursa Tstenosanas valodas LV

Anotacija Tehnologisko procesu projektésanas etapi, aprékini. Mehaniskas apstrades kladu iemesli, to

samazina$ana. Masinu un aparatu tipveida detalu izgatavoSanas un izstradajumu salikSanas
procesu projektesana.

Merkis un uzdevumi, izteikti kompetencés un  |PriekSmeta merkis ir sagatavot studentus darbam masinbiives un metalapstrades uznpémumu
prasmes tehnologiskajas struktiirvienibas - tehnologiskaja biroja, raZzosanas ceha. Studiju priek§meta
uzdevums ir sniegt studentiem zinaSanas par masinbiives izstradajumu izgatavosanas procesiem,
panakt studentu prasmi projektét un novértét tehnologiskos procesus.

Patstavigais darbs, ta organizacija un uzdevumi |Literatiiras apskats, praktisko darbu rezultatu apstrade un analize.

Literattra Obligata literatiira

1. George Tlusty. Manufacturing Processes and Equipment. Prentice-Hall, Inc., 2000. 928 p.
Papildu literatiira

2. L. Bunga, A. Jonans. Aparatbtives un masinbuives tehnologijas pamati. Riga, Zvaigzne, 1978.
340 lpp.

3. R.Gregg Bruce, William Dalton, John E.Neely, Richard R.Kibbe. Modern Materials and
Manufacturing Processes. Pearson Prentice Hall, 2004. 468 p.

NepiecieSamas priekszinasanas Jazin materialu fizikalas un ktmiskas Ipasibas, metalapstrades darbmasinas un grieSanas
instrumenti. Japrot rasét.

Studiju kursa saturs
Saturs Pilna un nepilna laika Nepilna laika
klatienes studijas neklatienes studijas
Kontakt | Patstav. | Kontakt | Patstav.
stundas darbs stundas darbs
Ievads masinbiives tehnologija 2 0 1 6
Tehnologiska procesa sastavs un struktiira. Razo$anas veidi un organizacijas formas. 2 2 1 6
Sagatavju iegiiSana un iestatiSana 4 4 1 6
Griezgjinstrumenti 4 2 1 6
Darbmasinas 4 2 1 6
Detalu izgatavoSanas tehnologiska procesa projektésana 4 6 1 6
Varpstas detalu apstrades marSruts, operacijas, darbmasinas, instrumenti 6 6 1 6
Korpusveida detalu apstrades marsruts, operacijas, darbmasinas, instrumenti 4 6 1 12
Tehnologiska procesa analize un uzlaboSana 4 6 1 9
CNC darbma$inu izmanto$ana tehnologiska procesa realizacija 8 6 1 6
Aditivas razo$anas tehnologijas 4 4 1 6
Izstradajumu tehnologiskums 2 4 1 6
Netradicionalie apstrades veidi 2 0 1 6
Razo$anas ekonomika 2 6 1 6
LEAN razo8anas tehnologijas 2 6 1 6
2 0 2 0
2 0 2 0
2 0 2 0
Kopa: 60 60 21 99
Sasniedzamie studiju rezultati un to vérté¥ana
Sasniedzamie studiju rezultati Rezultatu vertéSanas metodes
Spgj izveleties apstrades veidam nepiecieSamos griezgjinstrumentus. Parbaudes veids: diskusija lekciju laika,
patstavigais darbs, eksamens.
Spgj izveleties tehnologiskam procesam atbilstoSu darbmasinu. Parbaudes veids: diskusija lekciju laika,
patstavigais darbs, eksamens.




Spéj sagatavot dazadu masinu un aparatu detalu izgatavoSanas tehnologisko procesu. Parbaudes veids: diskusija lekciju laika,

patstavigais darbs, eksamens.

Parbaudes veids: diskusija lekciju laika,
patstavigais darbs, eksamens.

Parbaudes veids: diskusija lekciju laika,
patstavigais darbs, eksamens.

Sp&j sagatavot CNC apstradei gatavu tehnologisko procesu.

Spgj izvertet izgatavojamas detalas tehnologiskumu.

Studiju rezultatu vértéSanas kritériji

Kritérijs % no kopgja vertejuma
Patstavigie darbi 45
ApmekI&jums 10
Eksamens 45
Kopa: 100
Studiju kursa planojums
Dala KP Stundas Parbaudijumi
Lekcijas Prakt d. Laborat leskaite Eksam. Darbs
1. 4.0 40.0 0.0 20.0 *




