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RTU studiju kurss "Spiedienapstrades tehnologijas un iekartas"
31000 Buvniecibas un masinzinibu fakultate

Visparéja informacija
Kods BMO0088
Nosaukums Spiedienapstrades tehnologijas un iekartas
Studiju kursa statuss programma Obligatais/Ierobezotas izvéles
Atbildigais macibspeks Viktors Gutakovskis - Doktors, Docents
Macibspeks Guntis Pikurs - P&tnieks
Artis Kromanis - Doktors, Asocigtais profesors
Apjoms dalas un kreditpunktos 1 dala, 4.0 kreditpunkti
Studiju kursa istenoSanas valodas LV, EN
Anotacija Spiedienapstrades deformaciju un nepiecie$ama uzkarséjuma nodrosinasana. Spiedienapstrades

veidu tehnologijas un iekartas izvelmgjot, izkalot, izvelkot profilus, karsti izspieZot un karsti
tilpumveidojot. Aukstas nosédinasanas, pladinasanas, kalibréSanas un kaldinasanas tehnologijas
un iekartas. Skarda spiedienapstrades sadalot, izliecot un izvelkot tehnologijas un iekartas.
Spiedienapstrades operaciju aprékini izkalot, nosédinot un tilpumveidojot.

Meérkis un uzdevumi, izteikti kompetencés un | Studiju kursa mérkis ir ieglit zinasanas par dazadiem spiedienapstrades panémieniem un tos
prasmes nodros§inosam iekartam. Studiju gaita tiek panaktas un stabilizetas zinasanas par karsto un auksto
spiedienapstradi, tas tehnologiju, instrumentiem un presém. Tadgjadi tiek iegiita prasme novertet
apstrades procesus un pielietojamas izpildiekartas.

Patstavigais darbs, ta organizacija un uzdevumi [Studenti patstavigo darbu veic apgiistot ieteikto literatiiru, bet zinasanas vini padzilina aktivi
konsultgjoties. Nepartraukti apgiistot neskaidras t€mas, studenti savlaicigi sagatavojas
praktiskajiem darbiem un parbaudijumam.

Literattira Obligata/ Obligatory:

1.Bebris A., Salmis. Auksta §tanc€Sana.-Riga: Liesma, 1989-399.1pp.

2.Fritz Klocke, Manufacturing Processes 4. Forming, - Springer RWTH edition, 2008, 516 s.
Papildu/ Additional:

3. Altan T., Tekkaya A. Sheet Metal Forming Processes and Applications. - ASM International,
2012., 365.p.

4. Wick C.H. Chipless Machining- N.Y.: The Industrial Press, 1995.-548 p.

5. Bunga G., Gerins E., Apstrade ar atdaliSanu tehnologijas. — Riga: Latgales druka, 2007.-85.1pp.
6.0hrimenko J. Tehnologija kuzne¢no — §tampovoc¢nogo proizvodstva. — Moskva:
Masinostroenije, 1996.kr.val.598 s.

7.Sofman L. Teorija ra§¢eta processov holodnoi stampovki. Moskva: Masinostroenije, 1994.kr.val.

375.s.
NepiecieSamas priekSzinasanas Masinbiives iekartas, materialzinibas
Studiju kursa saturs
Saturs Pilna un nepilna laika Nepilna laika
klatienes studijas neklatienes studijas
Kontakt | Patstav. | Kontakt | Patstav.
stundas darbs stundas darbs

Plastiska deformacija un sagatvju uzkarséSana 4 4 2
Spiedienapstrades veidi. Velm&Sanas tehnologija un iekartas. 4 4 2 4
KalSanas, profilu izvilkSanai un karstas izspieSanas tehnologijas un iekartas. 5 5 2 4
Karstas tilpumveido§anas tehnologija, mehaniskie veseri, preses un kal§anas masinas. 3 3 2 4
Aukstas nosédinasanas, pladinasanas, kalibré$anas, kaldinasanas un skarda apstrades tehnologijas 4 4 2 4
un iekartas.
Instrumentu materialu izv€le un precizé$ana 4 4 2 4
Skarda sagatavju sadali$anas un izliek$anas tehnologijas 2 2 1 4
Skarda sagatavju izvilkSanas tehnologijas un apstrades iekartas. 2 2 1 4
KalSanas operaciju aprékini. 2 2 1 4
Nosédinasanas operacijas un to varianti 4 4 2 6
TilpumveidoSanas operaciju aprekini 2 2 1 6
Sagatavju izklagjumu noteikSana 4 4 2 6
Spiediena centra aprékinasana 4 4 2 6
Apstrades spéku aprékini un iekartu noslogojuma parbaude 4 4 2 6
Matricu un spiednu aprékini 2 2 1 4
Spiednu izturibas un stabilitates parbaude 2 2 1 4
Konsultacijas, pastaviga darba aizstavésana, praktiskie darbi 6 8 6 8
Eksamens 2 0 2 4

Kopa: 60 60 34 86




Sasniedzamie studiju rezultati un to vértéSana

Sasniedzamie studiju rezultati

Rezultatu vertéSanas metodes

Spéj atpazit un orient€jas galvenajos spiedienapstrades tehnologiju veidos

Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Spgj formulét svarigakos skaidrojumus un norades par spiedapstradi un tas nodrosinasanu.

Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Sp&j sniegt piemérus par atseviskam apstrades tehnologijam un to pielietoSanu razosana.

Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Spéj raksturot dazadu spiedienapstrades veidu tehnologiskas prieksrocibas un trakumus

Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Spg&j novertet un izskaitlot spiedapstrades .procesu tehniskos parametrus.

Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Spgj pilnveidot un moderniz&t apstrades procesa instrumentus un piemerot tos dazadam apstrades
iekartam.

Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Spéj prognozét spiedienapstrades procesa virzibu, iesp&jamo tehnologiju uzlabo$anu un bt
spgjigam pilnveidot un radit jaunus apstrades procesus, instrumentus un piemérot dazadas apstrades
iekartas.

Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Studiju rezultatu vérteSanas kritériji

Kriterijs % no kopgja vertejuma
Patstavigie darbi 35
Aktiva daliba lekcijas un seminaros 10
Starpparbaudijumi 15
Eksamens 40
Kopa: 100
Studiju kursa planojums
Dala KP Stundas Parbaudijumi
Lekcijas Prakt d. Laborat Ieskaite Eksam. Darbs
1. 4.0 40.0 40.0 0.0 *




