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Anotacija

Rotgjosu instrumentu iedarbes Ipatnibas. UrbSanas un frézgsanas paveidi un nepiecieSamas
apstrades kustibas. To speku analize, kuri veidojas, pielietojot rotgjosus instrumentus. Urbsanas un
frézesanas atruma atkariba no instrumenta noturibas. EveléSanas un caurvilkSanas norise,
nepiecieSamas kustibas un Tpatnibas. Vitnveida virsmu apstrades savdabiba un rezima elementi.
Virsmu slip&Sanas process, ta paveidi, apstrade ar lokaliem graudiem un abrazivas apstrades
procesa intensifikacija.

Merkis un uzdevumi, izteikti kompetenceés un
prasmeés

Studiju priek$meta meérkis ir nodro§inat zinasanas par apstrades iesp&jam un apstradi ar rot&josiem
instrumentiem. Macibu procesa tiek veidotas un nodro$inatas zinasanas par norisém, kuras norit
fréz&Sanas, urbsanas un slipéSanas gaita un ka tas ietekme darbibas procesus. Lidz ar to tiek iegiita
prasme novertet fréz&Sanu un citas sarezgitas norises un kompetenti veikt apstrades ekspertizi.

Patstavigais darbs, ta organizacija un uzdevumi

Studentu patstavigais darbs tiek veikts apglistot rekomendgto literattiru, zinaSanas vini padzilina
ierodoties uz konsultacijam, noskaidrojot sarezgitakas témas, tadgjadi savlaicigi sagatavojoties
laboratorijas darbiem un parbaudijumiem.
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Studiju kursa saturs
Saturs Pilna un nepilna laika Nepilna laika
klatienes studijas neklatienes studijas
Kontakt | Patstav. | Kontakt | Patstav.
stundas darbs stundas darbs
Materialu apstrade ar rotgjoSiem instrumentiem 6 4 2 10
Urbs$anas un frézéSanas kinematika un reZima elementi 4 6 2 10
Apstrades spéki, pielietojot rot€josus instrumentus 6 4 2 10
Urbs$anas un frézeSanas spéki, apstrades faktori un to iedarbe 5 5 2 10
Dazadu faktoru ietekme uz urbSanas un fréz&Sanas atrumu 4 4 2 10
Evelg$anas un caurvilk§anas process, kinematika un iedarbe 4 4 2 10
Vitnes iegrieSanas process un Ipatnibas 4 4 1 10
Apstrades Tpatnibas abrazivaja apstradg, kinematika un reZimu aprékini 6 8 1 10
Skaidas veido$anas analize 4 6 1 5
GrieSanas temperatiiras izpéte 4 4 1 5
Instrumentu dilSanas izvértéSana 4 6 1 5
Grie$anas speku un momentu analize urb$ana 4 5 1 5
P?rbaudes darbi 3 0 1 0
Eksamens 2 0 1 0
Kopa: 60 60 20 100

Sasniedzamie studiju rezultati un to vértésana

Sasniedzamie studiju rezultati

Rezultatu verté$anas metodes

Spgj izskaidrot apstrades ar rot€joSiem instrumentiem Ipatnibas, to veidotas plastiskas
deformacijasun atskirigu virsmu apstrades procesus.

Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes
darbi, eksamens.




Spgj formulét svarigakos priek§nosacijumus un norises frézgjot, urbjot un slipjot. Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Jaspgj prognozet pielaujamas grieSanas slodzes, grieSanas momentus un pilnveidot esosos apstrades |Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes
procesus un to kinmatiku. darbi, eksamens.

Spgj sniegt realus piemérus par rotjoso instrumentu pielietosanu. Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Spgj analiz&t un prognozgt pielaujamas grieSanas slodzes un grieSanas momentus. Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Spg&j novertet, aprakstit rotgjoso instrumentu darbibu un attiecigas apstrades norises, to virzibu un Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes
razoSanas iesp&jas darbi, eksamens.

Spgj pilnveidot esoSos apstrades procesus un to kinematiku. Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Spé&j novertet un analizet rot€joso instrumentu darbibu un apstrades norises. Parbaudes veidi: praktiskie darbi, parbaudes

darbi, eksamens.

Studiju rezultatu vertéSanas kriteriji

Kritérijs % no kopgja vertejuma
Praktiskie darbi 20
Aktiva daliba lekcijas 10
Parbaudes darbi 35
Eksamens 35
Kopa: 100
Studiju kursa planojums
Dala KP Stundas Parbaudijumi
Lekcijas Prakt d. Laborat Ieskaite Eksam. Darbs

1. 4.0 40.0 0.0 20.0

*




