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Anotacija

Studiju kurss ietver tehnologisko procesu projektésanas principu apskatu. Studentam tiek uzdots
zinama tehnikas limena p&tijums par problémsituaciju, kas saistita ar tehnologiska procesa
projekteSanu. Tiek apskatiti principi un problematika attieciba uz rotacijas tipa un korpusveida
detalu apstradi. Atrgriez&japstrades izmantoSana analize, ieskaitot tas priekSrocibas un trikumus.
Ciparvadibas darbma$inu izmanto$anas ipatnibu analize tehnologisko procesu projekté$ana.

Merkis un uzdevumi, izteikti kompetences un
prasmes

Studija kursa mérkis ir sniegt zinaanas par tehnologisko procesu projektésanas biitibu. Uzdevumi
- veidot sapratni un kompetenci par tehnologisko procesu projekté$anu, nemot véra musdienigo
apstrades metoZu un tehnologiju attistibu. Nostiprinat prasmi analitiski izvértét tehnologisko
procesu projekté$anas attistibu nakotn&.

Patstavigais darbs, ta organizacija un uzdevumi

Patstavigais darbs tiek virzits uz aktualu referatu t€mu izpildi. Japéta jaunakie informacijas avoti,
noskaidrojot zinatnes tému un tehnologiju virzibu, lai novertétu miisdienu tehnologiskos procesus
un to projektésanas biitibu ne tikai tradicionalos apstrades procesos, bet ari aditivajas razo$anas
tehnologijas. Referata mérkis: nostiprinat iemanas informacijas avotu analizg, apgit prasmi
sagatavot referatu un sagatavot promocijas darba izmantoto informacijas avotu apskatu.
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Studiju kursa saturs
Saturs Pilna un nepilna laika Nepilna laika
klatienes studijas neklatienes studijas
Kontakt | Patstav. | Kontakt | Patstav.
stundas darbs stundas darbs
Tehnologisko procesu projektéSanas principi 4 20 0 0
Zinama tehnikas limena pétijums par uzdoto problémsituaciju 6 90 0 0
Rotacijas tipa detalu izgatavoSanas principi un problematika 4 20 0 0
Korpusveida detalu izgatavoSanas principi un problematika 4 20 0 0
Aditivo tehnologiju izmantoSana 4 20 0 0
Atrgriezgjapstrades izmanto$ana, tas prieksrocibas un trikumi 4 20 0 0
Ciparvadibas darbma$inu izmantoSanas ipatnibas tehnologisko procesu projektésana 4 20 0 0
Kopa: 30 210 0 0

Sasniedzamie studiju rezultati un to vérté¥ana

Sasniedzamie studiju rezultati

Rezultatu veértéSanas metodes

Parzina tehnologisko procesu projektéSanas pamatprincipus, ka arT to iesp&jama adaptacija eso$ajiem

un nakotnes industrijas risinadjumiem.

Tiks uzdoti uzdevumi. Patstavigais darbs.
Diskusija.




Prot izmantot attiecigas informacijas datu tehnologiska procesa izveidoSanai. Tiks novérteta patstaviga darba izstradata
referata atbilstiba promocijas darba sadalu
mérkim. Seminars.

Spéj izmantot ieglitas zinaSanas un iemanas tehnologisko procesu attistibas virzibas analize. Iegiitas zinasanas, sp&jas un prasmes tiks
parbauditas praktiskajos darbos, ieskaite un
eksamena.

Spgj izveidot tehnologisko procesu, izmantojot tradicionalos apstrades procesus (virposana, Iegiitas zinasanas, sp&jas un prasmes tiks

frézesana un urbsana), ka ari additivas razoSanas tehnologijas parbauditas praktiskajos darbos, ieskaite un
eksamena.

Studiju rezultatu verteSanas kriteriji

Kriterijs % no kopgja vertejuma
Patstavigie darbi 70
Eksamens 30
Kopa: 100
Studiju kursa planojums
Dala KP Stundas Parbaudijumi Brivas izvéles parbaudijumi
Lekcijas Prakt d. Laborat leskaite Eksam. Darbs leskaite Eksam. Darbs
1. 9.0 32.0 32.0 0.0 * *




