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Visparéja informacija
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Nosaukums Modernas razoSanas tehnologijas

Studiju kursa statuss programma
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Apjoms dalas un kreditpunktos

1 dala, 8.0 kreditpunkti

Studiju kursa Tstenosanas valodas

LV, EN

Anotacija

Studiju kursa ir apliikoti razoSanas procesi, to automatizacijas uzdevumi, automatizacijas sistemu
elementi, uzbiive un darbibas darbibas principi. Ipasa uzmaniba tiek pievérsta industrialajiem
sensoriem, izpildmehanismiem un vadibas elementiem, kas tiek izmantoti razoSana procesu
automatizacija. Studiju kursa tiek apliikota robotu kustibas trajektoriju programmésana, konveijeru
uzbtive un vadiba ka ar1 SCADA sistémas un industrialas komunikaciju sisteémas. Papildus tiek
analizéta CNC darbgaldu uzbiive un programmésana.

Merkis un uzdevumi, izteikti kompetenceés un
prasmes

Studiju kursa mérkis ir iemactt studentiem automatiz&to razotgu izveides principus, $adu razotnu
elementu bazi, procesu algoritmizaciju un programmvadibu. Studiju kursa uzdevumi ir sniegt
informaciju par ripnieciba biezak izmantotajam razoSanas metodém, iepazistinat studentus ar
galvenajiem industrialaja razoSana pielietotajiem vadibas un meérijjumu signalu veidiem, ka arl
sniegt zinasanas par razo$anas procesu automatizetas vadibas iekartu darbibu un to
programmesanu.

Patstavigais darbs, ta organizacija un uzdevumi

Majas darbu uzdevumi par pneimatisko piedzinu, programmu sastadisanu, sagatavoSanas
laboratorijas darbiem, darbu atskaiSu noformés$ana
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NepiecieSamas priekSzinasanas

Zinasanas elektriskaja piedzina, elektroniskajas iekartas, programmésanas tehnologijas un valodas

Studiju kursa saturs
Saturs Pilna un nepilna laika Nepilna laika
klatienes studijas neklatienes studijas
Kontakt | Patstav. | Kontakt | Patstav.
stundas darbs stundas darbs

Tehnologiskie procesi un to automatizacijas uzdevumi. 6 0 1 4
Automatizacijas ITmeni, struktiirshémas, elementi. 4 0 1 4
Industrialie sensori, veidi, darbibas principi, parametri, pielietojumi. 8 0 1 6
Izpildmehanismu veidi-hidrauliskie, pneimatiskie, elektriskie. 6 0 1 6
Ievads pneimatisko vadibas sistému uzbiivé, parametri. 8 4 2 6
PLC programmg&jamie logiskie kontrolleri. 6 8 2 10
Industrialo komunikaciju veidi, informacijas parsiitiSanas protokoli. 4 0 1 6
Industrialie roboti, kustibas vadibas programmésana. 8 6 2 12
SCADA sistémas pielietojums procesu vizualizacijai un vadibai. 6 4 1 10
Ciparvadibas darbagaldi ar NC un CNC. 12 12 4 16
Darba drosibas instruktaza darba elektroiericem. Lab.d.N1. Iepazisanas ar apmacibu FESTO mini- 5 8 2 8
riipnicas uzbiivi.

Lab.d.N2. Mehatronisko modulu funkciju izpéte FESTO modularas raZzo$anas sistéma. 5 10 2 12
Lab.d.N3. Mehatronisko modulu algoritmu izveide un parbaude, diagnostika. 5 8 2 12
Lab.d.N4. Konveijera darbibas izpéte. 5 12 2 16
Lab.d.NS5. Industrialo robotu programmeé&s$ana un rezultatu parbaude. 5 12 2 16




Lab.d.N6. Industrialo sensoru pétiSana. 5 8 2 12
Lab.d.N7. Pneimatisko sistému reguléSana. 2 6
Ieskaites nodarbiba. 4 2 6
Kopa: 108 100 32 168
Sasniedzamie studiju rezultati un to vértéSana
Sasniedzamie studiju rezultati Rezultatu vertéSanas metodes
Spgj raksturot industrialas raZzoSanas procesus un razosanas sist€mas elementus. Kontroldarbs par razo$anas procesiem un
sisteému elementiem. Laboratorijas darbs N1.
Spé&j atpazit un izveleties dazadus industrialos sensorus. Laboratorijas darbs N2.
Spé€;j izskaidrot pneimatisko sistému vadibu un darbibu. Majas darbs par pneimatisko piedzinu.
Spgj pielietot SCADA un komunikacijas tehmologisko procesu vadiba. Laboratorijas darbs N4.
Spgj programmét konveijera un robotu darbibu. Laboratorijas darbi N4,N5. Majas darbs par
PLC programmg$anas pamatiem.

Spé€;j izskaidrot CNC darbgaldu darbibas un programmésanas principus. Eksamens.
Studiju rezultatu vérté¥anas kritériji
Kriterijs % no kopgja vertejuma
Aizstavéti laboratorijas darbi 40
Nokartots eksamens 40
Izpilditi majas darbi 20

Kopa: 100
Studiju kursa planojums

Dala KP Stundas Parbaudijumi Brivas izvéles parbaudijumi
Lekcijas Prakt d. Laborat leskaite Eksam. Darbs leskaite Eksam. Darbs
1. 8.0 66.0 0.0 42.0 * *




