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Anotacija

Studiju kurss rada padzilinatu izpratni par galvenajiem polim&rmaterialu parstrades veidiem un
students iegiist zinaanas par parstrades procesu tehnologisko parametru izvéli un ietekmi uz
materiala struktiiru, Tpasibam un gatavo izstradajumu kvalitati. Macibu darbs orient€ts uz prasmju
apguvi, lai students patstavigi spétu izvéleties materialu, parstrades veidu un parametrus konkréta
izstradajuma izgatavoSanai.

Merkis un uzdevumi, izteikti kompetence€s un
prasmes

Studiju kursa mérkis: attistit logisko un kritisko domasanu padzilinati apgistot plaso plastmasu
parstrades metozu klastu.

Studiju kursa uzdevumi:

1. Sniegt prasmes un zina$anas, lai studenti varétu veiktu galvenos tehnologiskos aprékinus,
izveloties atbilstoSo metodi, atbilstoSos materialus konkretu izstradajumu izgatavosanai.

2. Sniegt kompetenci novérteét dazadu parstrades metozu piemérotibu noteiktu izstradajumu
izgatavoSanai.

Patstavigais darbs, ta organizacija un uzdevumi

Literatiiras studijas lekciju kursa un individuala uzdevuma apguvei un izpildei. Laboratorijas darbu
rezultatu apstrade un noformésana. Individuala uzdevuma izpilde un gatavoSanas darba publiskai
aizstavesanai.
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NepiecieSamas priekszinasanas

Bakalaura studiju limena kursi par poliméru materialiem, materialu apstrade un parstrade,
poliméru fiziku.

Studiju kursa saturs
Saturs Pilna un nepilna laika Nepilna laika
klatienes studijas neklatienes studijas
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Polimé&ru materialu (PM) parstrades raksturojums no dazadiem stavokliem: cieta, skiduma un 1 1 0 0

kaus€juma. Parstrades panémiena saikne ar izejmateriala ipas§ibam un iegiita izstradajuma kvalitati

Galvenie poliméru materialu parstrades veidi un attistibas virzieni. Termoplasti un reaktoplasti, 1 2 0 0

svarigakas poliméru materialu grupas, to parstrades atSkiribas. Reciklétu materialu parstrade.

Poliméru materialu tehnologiskas pasibas. Jédziens par PM viskozitati, tecétsp&ja un tas 2 3 0 0

noteik$anas panémieni dazadiem materialiem. PM reologijas pamati, dazadu Skidrumu veidi.

Sakaribas starp bides spriegumu, atrumu un viskozitati. Temperatiiras un laika iedarbe uz PM 1 1 0 0

kaus€jumu tecétspéju.

Poliméru materialu un to kompoziciju sagatavoSana parstradei. MaisiSana: veidi, tehnologija un 2 3 0 0

kvalitates novertésana.

Jauksanas iekartu konstrukcijas. Kalandrésana: veidi, raksturojums, kvalitates kontrole un 1 2 0 0

izmantoSana dazadas tehnologijas.




Presg&Sana: procesa visparigs raksturojums un tehnologiskie parametri. To ietekme uz produkta 1 1

kvantitati un kvalitati.

Pres€sanas veidi: tiesa jeb kompresiju, lieSanas jeb profilu pres€Sana. Izejmateriala sagatavoSanas un 2 3

kvalitates nozime presé$anas procesa.

Tablet€sana: veidi, tehnologija, priek§rocibas un trikumi. Materialu iepriek$gja uzsilde: veidi, 1 2

tehnologija un to salidzinajums.

Galvenie tehnologiskie aprekini. Atsevisku materialu preséSanas Ipatnibas: prespulveri, volokniti un 1 1

slanainie plastiki.

SpiedlieSana: principiala shéma, stadijas un tehnologiskie parametri. Galvenie tehnologiskie 2 3

aprékini. SpiedlieSanas process koordinatés: spiediens(P)— temperatiira(T); P, masa(m) - laiks(t) u.c.

Polim@ra stavokla v-ms, ta konstantes un galvenas sakaribas. Sarukums: materiala, rezima, 1 2

tehnologijas un izstradajuma geometrijas ietekme.

Lineara un tilpuma sarukuma aprékini, ilustracija koordinatés P, v, V un m ka funkcija no 2 3

temperaturas.

Sarukuma un kvalitates kopsakaribas. Orientacijas un temperatiiras izraisitais sarukums, ieksgjie 1 1

spriegumi.

Formégjamiba, tas novérté$ana un ietekme uz spiedlieSanas procesu. 1 2

SpiedlieSanas procesa radusais brakis un to noverSanas pag€mieni. Progresivakas spiedlieSanas 1 1

tehnologijas.

Ekstriizija: visparigs raksturojums, ieglistamie profili. Viengliemeza ekstriizijas shéma, zonas un to 1 2

funkcijas. Galvenie v-mi, kas raksturo materiala tecéSanu gliemeza kanala

Kanala izklajums, galvenas materiala pliismas, to grafiskais raksturojums un razibu aprekins. 2 3

Summara plusma. Formas koeficienti un to fizikala jéga.

Kanala aizpildiSanas koeficienta, izliekuma un vizkozitates mainas novertgjums un ietekme uz 2 3

razibu. Ekstriizijas procesa tipveida siltuma reZimi: izotermiskais un adiabatiskais.

Ekstriidera razibas aprékins gliemezim ar konstantu geometriju. GliemeZa raksturliknes koordinates 2 3

raziba - spiediena diference. TecESanas process forméjosaja elementa.

Formgjosa instrumenta raZiba un raksturliknes koordinatés raziba - spiediena diference, geometrijas 2 3

un tehnologisko parametru ietekme. GliemeZa un galvas mijiedarbe un galvenas sakaribas.

Ekstrudera summara raziba. Realu parstrades procesu siltuma reZimi. Ekstridera paterétas jaudas 2 3

aprékins, siltuma bilances sastadi$anas principi. Procesa ietekme uz kvalitati, braka veidi.

Shémas dazadu nepartrauktu profilu iegiiSanai: Caurules (vienslana, divslana, armétas), loksnes, 2 3

pléves , laminati, Skiedras, kabelu parklajumi u.c. nepartrauktu profilu iegiiSana.

Brakis un to noveérSanas panémieni. Izpasana, dobu izstradajumu iegaisanas veidi, tehnologiskie 1 1

parametri, raziba un brakis.

Materialu ieglisana no lokSnveida vai pléves sagatavém - termoform&$ana. Pneimo-, vakuum- un 1 2

kombingtie panémieni.

Salidzinajums, prieksrocibas, trilkumi un izmantoSanas iesp&jas. Galvenie tehnologiskie parametri 1 1

un tehnologiskie aprekini.

Plastmasu metinasana. Metinasanas parametri, veidi, likumsakaribas, priek§rocibas un trikumi. 1 2

Siltuma iegfiSanas veidi: infrasarkanie stari, ultraskana, augstas frekvences strava, mehaniska berze,

gaze

Dazadas tehnologijas un ierices. Skidinataju izmanto$ana. Metinaanas kvalitates nodroginajums un 1 1

parbaude.

Polim&ru materialu l[im&$ana, izmantosanas sferas. Lim&Sanas teorétiskie pamati: jedzieni par 1 2

adhéziju, kohéziju u.c.

Polim&ru materialu un plastmasu izstradajumu mehaniska apstrade, tas merkis un realizacijas veidi. 1 1

Mehaniskas apstrades Tpatnibas polim&riem.

Zagesana, grieSana, €veléSana, slipéSana, pulésana u. c. Grates nonemsanas veidi dazadiem 1 2

plastmasu izstradajumiem: tehnologija un iekartas.

Poliméru parklajumu ieglisana uz dazadiem materialiem: koka metaliem, stikla u.c. Dazadas 1 1

geometrijas metalisku detalu parklasanas tehnologijas, dazadu poliméru materialu izmanto$ana.

Plastmasu metalizacijas panémieni, tradicionalo metalisko parklajumu iegti$anas tehnologijas. 1 2

Metalizacija vakuuma, katoda, kimiska, sorbcijas un galvaniska, to salidzingjums.

Poliméru krasosana . Krasvielas to raksturojums un izmantoSanas veidi. PM iekrasosanas 1 1

tradicionalas tehnologijas, no virsmas un poliméra masa.

Jaunu, perspektivu krasvielu izmantoSana. Krasvielu un pigmentu koncentrati, poliméru iekrasosana 1 2

sint€zes procesa.

Poliméru parstrade no §kiduma. Polim&ru §kidumu Tss raksturojums, ta sagatavo$anas tehnologija. 1 1

Parklajuma iegiSanas tehnologijas, koagulacija, $kidinatdja iztvaic€Sana.

Dabas poliméru (celuloze) izmantoSanas parklajumos specifika. Poliméru - monoméru lieSana, tas 1 2

savieto$ana ar gatava izstradajuma iegu$anu. Materiali, tehnologijas un to raksturojums.

Ekskursija uz kadu no poliméru parstrades uzn€mumiem, laboratorijas darba individuala uzdevuma 4 0

izsniegSana.

Laboratorijas darbi par tehnologisko ipasibu noteik$anai: kausgjuma indekss, kapilara 4 2

viskozimetrija.

Laboratorijas darbi par galvenajiem poliméru parstrades veidiem: sajaukSana, spiedliesana, 4 3

ekstriizija, presé$ana, izptisana.

Laboratorijas darba individuala uzdevuma aizstavésana. 4 19
Kopa: 64 96




Sasniedzamie studiju rezultati un to vértéSana

Sasniedzamie studiju rezultati

Rezultatu vertéSanas metodes

Parzina polim&ru materialu reologijas pamatus un parstradi. Saprot parstrades saikni ar izejmateriala
Tpasibam, ieglita izstradajuma veidu un kvalitati. Parzina termoplastisku un termoreaktivu poliméru
materialu tehnologijas, ka arT reciklétu materialu parstrades specifiku.

Vertesanas kritériji: sp&ja saprast galveno
tehnologisko kritériju nozimigumu un pareizi
izvEleties atbilstoSo parstrades veidu
konkr&tam paraugam.

Parbaudes veidi: laboratorijas darbi,
individualais uzdevums un eksamens.

Prot pareizi izvEleties materialu, parstrades veidu un tehnologiskos parametrus, ka arT veikt galvenos
tehnologiskos aprékinus konkréta izstradajuma izgatavosanai. Prot izvertét raduSos braka veidus un
to noversanas panémienus.

Vertesanas kritériji: sp&ja izmantot
nepiecieSamo tehnologiju un izvéleties
parametrus, konkréta dota izstradajuma
izgatavosanai.

Parbaudes veidi: laboratorijas darbi,
individuala uzdevuma prezentacija, eksamens.

Parzina polim&ru parstradi, to veidu izveli izstradajuma izgatavosSanai. Orient€jas saikne:
polimérmaterials un parstrades veids-tehnologiskie parametri-savstarpgjas kopsakaribas-kvalitativs
izstradajums. Prot atrast nepiecieSamo informaciju zinatniskaja un tehniskaja literatiira.

Vertesanas kriteriji: spgja izveleties pareizu
parstrades panémienu un tehnologiskos
apstaklus kvalitativa izstradajuma iegtisanai.
Parbaudes veidi: laboratorijas darbi,
individuala uzdevuma prezentacija, eksamens

Spgj patstavigi stradat polim&ru materialu un polim&ru kompozitu parstrades joma un risinat visus
uzdevumus, kas ir nepieciesami, lai ieviestu jaunus materialus un izgatavotu izstradajumus no
polim&riem un to kompozitu materialiem.

Vertesanas kriteriji: radoSais uzdevums
eksamena un ta izpildes kvalitate.
Parbaudes veidi: eksamens.

Studiju rezultatu vértéSanas kritériji

Kriterijs % no kopgja vertejuma
Laboratorijas darbi 20
Individualais uzdevums 30
Eksamens 50
Kopa: 100
Studiju kursa planojums
Dala KP Stundas Parbaudijumi
Lekcijas Prakt d. Laborat Ieskaite Eksam. Darbs
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