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RTU studiju kurss "Aparatbiives tehnologiskais aprikojums (speckurss)"
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Visparéja informacija
Kods MABS560
Nosaukums Aparatbuves tehnologiskais aprikojums (speckurss)

Studiju kursa statuss programma

Obligatais/Ierobezotas izveles

Atbildigais macibspeks

Oskars Linin$ - Doktors, Profesors

Apjoms dalas un kreditpunktos

1 dala, 9.0 kreditpunkti

Studiju kursa istenoSanas valodas

LV

Anotacija

Studiju priekS§mets ir paredzéts ka priekSmeta "Tehnologiskais aprikojums" turpinajums,
padzilinatai ar priek§metu saistitu jautdjumu apskatiSanai. Studiju priekSmeta ietvaros studenti tick
iepazistinati ar sekojosam temam: apstrades precizitate, detalu kontakts, iericu elementi un
piedzinas veidi. Praktiskajas nodarbibas tiek veikti Stances un presformas projekté$anas parametru
apréekini, aprikojuma daudzuma aprékini.

Merkis un uzdevumi, izteikti kompetences un
prasmes

Studiju priekSmeta apguves rezultata students sp&j patstavigi novertet un aprékinat dazadu iekartu
konstruktivos un tehnologiskos parametrus un noteikt nepiecieSsamo aprikojuma daudzumu.
Students sp&j sniegt konstruktivus priek§likumus tehnologiska aprikojuma uzlabo§anai.

Patstavigais darbs, ta organizacija un uzdevumi

Patstavigais darbs ir integréts ar teorgtiska materiala apguvi un praktiskajiem darbiem. Studenti
patstavigi veic dazadu iekartu konstruktivos un tehnologiskos parametru aprékinus, veido riska un
drosibas procesu aprakstus, eksistgjosas aprékinu metodes un standartus izmanto redliem situaciju
piemériem.
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NepiecieSamas priek§zinasanas

Bakalaura studiju limena zinaSanas par aparatbuves tehnologijam un tehnologisko aprikojumu.

Studiju kursa saturs
Saturs Pilna un nepilna laika Nepilna laika
klatienes studijas neklatienes studijas
Kontakt | Patstav. | Kontakt | Patstav.
stundas darbs stundas darbs
Tehnologiska aprikojuma apstrades precizitate. 4 0 0 0
Tehnologiska aprikojuma bazé$anas precizitate. 4 0 0 0
Tehnologiska aprikojuma iespiléSanas precizitate. 4 0 0 0
Tehnologiska aprikojuma izgatavoSanas precizitate. 8 0 0 0
Lab.d. Stances izgatavosanas precizitates aprékini. 16 0 0 0
Lab.d. Sarezgitu aprikojumu risku faktoru analize. 16 0 0 0
Tehnologiska aprikojuma uzlabo$anas varianti un metodes. 16 0 0 0
Dazadu tehnologisko aprikojumu salidzinasanas kritériji. 16 0 0 0
Individualas konsultacijas. Patstaviga darba nodos$ana un aizstavéSana. 12 0 0 0
Kopa: 96 0 0 0

Sasniedzamie studiju rezultati un to vértéfana

Sasniedzamie studiju rezultati

Rezultatu vertéSanas metodes

Studentam jasp€j analizet ar tehnologiska aprikojuma precizitati saistitas problémas un sniegt

konstruktivus risinajumu variantus.

Ieskaites darba students ir analizgjis konkréta
aprikojuma precizitati un sniedzis problémas
risinajuma variantus.

Studentam jaspgj veikt sarezgitu aprikojumu risku faktoru analizi, nemot véra apstrades, baz&sanas,
iespilésanas un ierices izgatavoSanas precizitati.

Ieskaites darba students ir analizgjis konkr&ta
aprikojuma risku faktoru analizi un sniedzis
problémas risindjuma variantus.

Studenta jaspgj patstavigi veikt Stancu un presformu dazadu parametru aprékinus un sniegt eso$o
iekartu uzlabosanas variantus.

Ieskaites darba students ir veicis Stances
dazadu parametru aprékinus un sniedzis
esoSas iekartas problémas risinajuma
variantus.




Studentam jaspgj salidzinat un noveértét dazadus aparatbiives tehnologiskos aprikojumus.

Eksamena students spgj salidzinat dazadus
aprikojumus un sniegt to novertejumu.

Studiju kursa planojums

Dala KP Stundas

Parbaudijumi

Lekcijas Prakt d. Laborat
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